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Total Marks : 100 Marks 

Time : 1 hour and 15 minutes 
1.        ? 

 (A)   (B)   

 (C)   (D)  
 

2.       ?  

 (A)  (B)  

 (C)   (D)  
 

3.   (Southern Railway)    ?  

 (A)  (B)  

 (C)  (D)  
 

4.     (Sub-divisional)   ?    

 (A)  (B)  

 (C)  (D)   
 

5.        ?  

 (A)    (B)     

 (C)   1857 (D)    
 

6.       ? 

 (A)   (B)   

 (C)  (D)   
 

7.          ? 

 (A)  (B)    

 (C)  (D)   
 

8.           ?  

 (A)   (B)  . .   

 (C) . .    (D)    
 

9.   (salt)    ? 

 (A)   (B)  

 (C)  (D)   
 

10.      ? 

 (A)    (B)     

 (C)   (D)    
 



010/2018-K 4 A 

 

11.   (Kerala Renaissance)    ? 

 (A)    (B)   

 (C)  (D) . .    
 

12.     ?  

 (A)    (B) . .   

 (C) .   (D)      
 

13.      ? 

 (A)     (B)     

 (C)      (D)       
 

14.     ? 

 (A) . . .    (B) . .    

 (C) .    (D)    
 

15.       ? 

 (A) 2010 (B) 2001 

 (C) 2005 (D) 2008 
 

16.         ? 

 (A)  (B)   

 (C)   (D)   
 

17.       ?  

 (A)   15 (B)  26 

 (C)  5 (D)  26 

 

18.     ?  

 (A)   (B)   

 (C)     (D)    
 

19.   . .       ?  

 (A)   (B)  

 (C)  (D)   
 

20.          (The electronic technology at ruling front is 

known as)  
 (A) E – Banking  (B) E – Governance  

 (C) E – Commerce  (D) E – World  
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21.       ? (Lathe Bed made of which category of material) 

 (A)    (B)    

 (C)     (D)     

 

22.  –      ? 

 (A)  (Body’s)    (B)  (Body’s)   

 (C)  (Jaw)   (D)    (Jaw) 

 

23. 3 mm          ?  

 (A) 3 (B) 6 

 (C) 8 (D) 10 

 

24.       ?  

 (A)     (B)    

 (C)    (D)    

 

25.          ? 

 (A)    (B)    

 (C)  (D)    

 

26.   (single point)         ? 

 (A)    (B)   

 (C)    (D)    

 

27.   ,       ?   

 (A)    (B)    

 (C)    (D)      

 

28.        ? 

 (A) 1 (B) 3 

 (C) 4 (D) 5 
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29.        ? 

 (A)   (B)   

 (C)  (D)    

 

30.          ?  

 (A)  (Ferrous) (B)   (Non-ferrous) 

 (C)   (D)    

 

31.         ? 

 (A)  (B)  

 (C)   (D)     

32.    ,      ?  

 (A)  –   (B)   (  ) 

 (C)  (D)   
 

33.       ?   

 (A)     (B)    

 (C)    (D)    

 

34.        ?  

 (A) 10 (B) 1 

 (C) 0.01 (D) 0.001 

 

35.     ? 

 (A)    (B)    

 (C)   (D)    
 

36.            ?  

 (A)    (B)   

 (C)   (D)   
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37.      ?   

 (A) 30° (B) 90° 

 (C) 60° (D) 45° 
 

38.          ? 

 (A)    

 (B)    

 (C)   ,    

  (D)   ,     
 

39.     (drill bit’s point)      ?   

 (A) 90 (B) 100 

 (C) 118 (D) 45 

 

40. H.S.S. drill bit        ?   

 (A) 70 – 100 meter per minute (B) 35 – 50 meter per minute 

 (C) 20 – 35 meter per minute (D) 25 – 40 meter per minute 
 

41.        ? (Accuracy of Metric 

Vernier Caliper)  
 (A) 0.02 mm (B) 0.2 mm 

 (C) 0.001 mm (D) 0.01 mm 
 

42.    (S.S. drill)   (folding)  ? 

 (A)   (B)   

 (C)    (D)    
 

43.        ?  

 (A) 25.5 (B) 25 

 (C) 25.4 (D) 24.5 

 

44.   (thread cutting machine)    (shaft)   

 ? 

 (A)    (B)   

 (C)    (D)    
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45.          ?  

 (A)  (tang) (B)  (lip) 

 (C)  (margin) (D)  (flute) 
 

46.      (Coolent)  ?  

 (A)    (B)    

 (C)   (D)    
 

47.         ?  

 (A)   (smooth file) (B)   (bastard file) 

 (C)   (rough file) (D)   (dead smooth file) 
 

48.        ? 

 (A)  (Bronze) (B)  (Duralumin) 

 (C)   (Bell metal) (D)  (Brass) 
 

49.        ? 

 (A)   (B)  (carriage) 

 (C)    (D)   (stock) 
 

50.    (friction)      (angle) 

 ? 

 (A)    (cutting edge angle) 

 (B)   (lip angle) 

 (C)   (clearance angle) 

 (D)    
 

51.   (angular measurement)     ?  

 (A)    (B)   (tri-square) 

 (C)    (D)     
 

52. 90°  (90 degree)     ?  

 (A)   (right angle) (B)   (obtuse angle) 

 (C)   (acute angle) (D)     



A 9 010/2018-K 

  [P.T.O.] 

53.       ? 

 (A)    (B)    

 (C)    (D)     
 

54.       (vice)   ?  

 (A)    (B)    

 (C)    (D)     
 

55.     (lathe)     ?  

 (A)    (compound rest type) 

 (B)    (Turning attachment type) 

 (C)    (Form turning type) 

 (D)      (Off-setting tail stock type) 
 

56.         

 (A)  (Reaming) (B)  (Recessing) 

 (C)  (Parting) (D)  (Boring) 
 

57.        ?  

 (A)  (Dye) (B)  (Drill) 

 (C)  (Reamer) (D)  (Tap) 
 

58.           ?  

 (A)    (high speed steel) (B)    (high carbon steel) 

 (C)  (ceramic) (D)  (diamond) 
 

59.      ?  

 (A)    (B)    

 (C)   (Depth gauge) (D)   (Bevel protractor) 
 

60.            ?  

 (A)   (tail stock) (B)   

 (C)  (carriage) (D)   (tool post) 
 

61.           ?  

 (A)  (Tolerance) (B)  (Deviation) 

 (C)  (Clearance) (D)  (Interference) 
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62.         ? 

 (A)  (B)   

 (C)  (D)   
 

63.          ?  

 (A)     (B)    

 (C)    (D)    
 

64.      (geometrical irregularities) 

  ? 

 (A)  (peak) 

 (B)  (valley) 

 (C)   (surface roughness) 

 (D)  (symbols)  
 

65.      ? (operation) 

 (A)  (forming) (B)  (drilling) 

 (C)  (reaming) (D)  (Knurling) 
 

66.            ?   

 (A) 50° (B) 30° 

 (C) 20° (D) 10° 

 

67.        ?  

 (A) 20 (B) 25 

 (C) 30 (D) 35 

 

68.            

 ? 

 (A)    (B) -    

 (C)   (D)   
 

69.      ? 

 (A)   (B)  

 (C)  (D)    
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70.       ?  

 (A) 0.8 mm (B) 1.5 mm 

 (C) 1.8 mm (D) 1.6 mm 
 

71.  (Scriber)     ?  

 (A)    (B)     

 (C)    (D)    
 

72.         ?  

 (A)    (B)     

 (C)    (D)    

 

73. ,     ,     ?  

 (A)     (B)    

 (C)   (D)   

 

74.   ,      ? 

 (A)    (B)    

 (C)   (D)     
 

75.   ,   .   

 ? 

 (A)    (B)   

 (C)   (D)  

 

76.       (Coolant)  (proportion)  

 (A) 1 : 20 (B) 20 : 1 

 (C) 10 : 1 (D) 1 : 10 
 

77.       ? (not a work holding device) 

 (A) 4  (Chuck) (B)   (Face plate) 

 (C)   (Mandrel) (D)   (Driving plate) 
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78.  (Lathe dog)  ,      ?  

 (A)    (B)   

 (C)    (D)    
 

79.         ? 

 (A)    (B)    

 (C)    (D)   (tipped center) 

 

80.         ?  

 (A)  (Chamfering) (B)  (Grooving) 

 (C)  (Recessing) (D)  (Squaring) 

 

81.     ?  

 (A) 0.75 mm  (B) 1.25 mm 

 (C) 1.75 mm (D) 2.15 mm 
 

82.    4      (accuracy)  ?   

 (A) 0.2 mm (B) 0.02 mm 

 (C) 0.01 mm (D) 0.001 mm 
 

83.    ,    _______  . 

 (A)    (B)   

 (C)   (D)   
 

84.  ,         ?  

 (A)    (B)     

 (C)    (D)    
 

85.     (counter weight)     ? 

 (A)    (B)    

 (C)   (D)    
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86.      /        ? 

 (A)     (B)      

 (C)    (D)    

 

87.       ? 

 (A) 4-    (B) 3-   

 (C) 2-   (D)    

 

88.       (metal powder)     

 _______ .  

 (A)   (B)   

 (C)   (D)    (out of round) 
 

89.           ?  

 (A)  (B)   

 (C)    (D)   
 

90.     (thrust)   ? 

 (A) B.S.F. (B) B.S.W. 

 (C) B.A. (D) B.S.P. 
 

91.   ,         (passes 

through current and heat faster) ? 

 (A)  (B)  

 (C)   (D)    
 

92.         ? 

 (A)    (B)    

 (C)    (D)    
 

93.     ,     

 ?  

 (A) 1000 (B) 500 

 (C) 2000 (D) 750 
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94.  (glass)         ? 

 (A)   (B)  

 (C)   (D)   

 

95.    (accuracy)  ?  

 (A) 0.01 mm (B) 0.02 mm 

 (C) 0.001 mm (D) 0.002 mm 
 

96.          ?  

 (A)    (B)     

 (C)   (D)   

 

97.         ? 

 (A)    (B)    

 (C)    (compound rest) (D)     

 

98.      (sign bar)  ?  

 (A)    (B)    

 (C)     (D)    

 

99.      ?   

 (A) up to 0.8 % (B) above 0.8%  

 (C) 0.8 to 2.1%  (D) above 2.1%  
 

100.   ,   ,     (made cold 

slowly) _________ .  

 (A)  (normalizing) (B)  (tempering) 

 (C)  (Analing) (D)  (hardening) 

_______________________________________ 
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